





Punkten oder geschlossenen Linien
konzipiert sind. Punkt- und Linienbrei-
ten sind bei allen gleich und reichen
von 0,2 bis 3 Millimeter. In der hier be-
schriebenen Fertigung ist das Standard-
system EDS integriert. Es wurde flr
Punkte und Punktlinien (,Perlen-
schnur”) entwickelt. Fr die Umsetzung
stehen den Anwender fiinf unterschied-
lich groBe Dusen zur Verflgung. Von
80 bis 350 um, je nach Viskositdt des
Ols und der benétigten Auftragsmen-
ge. Darliber hinaus gibt es ein Potentio-
meter zur Feineinstellung. Es regelt den
Zeitraum in dem die Dise ,offen” ist.
Dazu der Produktionsleiter: ,Wir ver-
wenden DusengréBen mit 180, 270
und 350 pm, um unterschiedlich groBe
Tropfen auf bestimmte Positionen der
Komponenten aufzubringen. Pro Mi-
nute werden 64 Stifte benetzt.”
Angeboten wird flr die Eindusen-
systeme auch die entsprechende Ver-
sorgung. Sie kommt in dieser Ferti-
gung aber nicht zum Einsatz, da ein
geeignetes System bereits vorhanden
und genau auf diese Montagelinie ab-
gestimmt war. Ist dies nicht der Fall,
stehen dem Anwender allein fir das
Standardsystem vier Varianten zur
Verfligung: Sie unterscheiden sich in
erster Linie darin, ob in dem Medium
Pigmente enthalten sind oder nicht.
Ist dies der Fall, wird das Medium per-
manent in einem Kreislauf gefiihrt
und die Pigmente kénnen sich nicht
absetzen. Bei beiden Versionen hat
der Anwender zusatzlich die Wahl

zwischen dem Anschluss an eine
Druckluftversorgung und einem inte-
grierten elektrischen Kleinkompressor.
Angesteuert wird die Versorgung Uber
den Controller EDS SG1/1, er gehért
zum Lieferumfang. Der eigentliche
Steuerimpuls kommt Uber ein Trigger-
signal der Fertigungslinie.

Variable Versorgungssysteme

Die Eindusensysteme sind fur niedrig
viskose Medien ausgelegt. Sie arbeiten
berlihrungslos und der Abstand zu den
Komponenten kann bis zu 20 Millime-
ter betragen — was hohe Anforde-
rungen an Geschwindigkeit und die
minimale Auffacherung des Olge-
misches bedeutet. Der Uberdruck liegt
zwischen 0,2 bis 0,4 bar, maximal bei
0,8 bar. Neben der Standardversion
gibt es auch eine Heavy-Duty-Ausfiih-
rung fir nicht pigmentierte Medien.
Die Hauptunterschiede sind, dass ne-
ben dem Funktionsblock auch das Ge-
hause in Edelstahl gefertigt ist und dass
sie mit einem Hubkolben anstelle des
von REA patentierten Klappankers ar-
beitet. Das Interessanteste an dieser
Ausflhrung aber ist die Option der op-
tischen Tropfenerkennung flr einen 10-
ckenlosen Qualitdtsnachweis; beispiels-
weise beim Flussmittelauftrag in der
Léttechnik. Die dritte Variante (EDS-P),
ebenfalls fir nicht pigmentierte
Medien, ist fir geschlossene Linien kon-
zipiert und die Ansteuerung der hier
eingesetzten Pneumatik (3/2-Wege

Das kompakte Eindiisen-Signiersystem
zum Markieren und Applizieren von
Tinten und niedrigviskosen Medien bietet
eine sehr feine Punkt- und Linienmarkie-
rung in Breiten von 0,2 bis 3 Millimeter.

Ventil) erfolgt direkt Uber die SPS des
Kunden. Natdrlich ist das Unterneh-
men mit seinen EindUsensystemen
nicht alleine auf dem Markt. Die ande-
ren Systeme seien aber deutlich auf-
wendiger und die reine Investition liege
etwa um den Faktor 4 héher. So wich-
tig die rein technische Entwicklung
auch ist, fir den Kunden stehen Anla-
genverfligbarkeit und Sicherheit an
erster Stelle. Hier bietet das System mit
dem schnellen Wechsel der drei Modu-
le Signierkopf, Steuerungseinheit und
Versorgung eine effiziente Ldsung. Au-
Rerdem gibt es kein Eintrocknen der
Dusen nach langeren Stillstandzeiten.
Und was die Investitionssicherheit an-
geht: Das Unternehmen ist nicht nur
Lieferant sondern auch Hersteller und
die Bevorratung der Ersatzteile ist am
Firmenstandort in Deutschland.
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